机组安装、操作及维护说明书

	安全须知

各系列机组在设计规范内运行时能够得到安全和可靠的服务，由于机组在使用压力、电机接线及装置设备等各方面的原因只有经过本公司培训的合格操作员和维修技师可以操作和维修本设备。



	产品合格证

	产品名称
	风冷式冷水机组

	型    号
	

	产品编号
	202106264

	质量检验
	

	检验日期
	2021.06


二零壹捌年拾贰月

  版本：A1.00

一﹑机组适用范围
在工业上广泛用于塑料﹑电子﹑化工﹑冶金﹑食品﹑制药﹑电镀﹑皮革﹑工艺和科研等﹔在商业上广泛用于酒店﹑宾馆﹑超级市场和影剧院等。
二﹑安装说明
    1﹑机器安装﹐要求平放﹐不可倾斜﹔
    2﹑机器两侧应有一米左右保养空间,风冷式冷水机顶部预留至少2米空间﹔
    3﹑冰水管管路务必接成回路﹐使冰水得以循环﹔
    4﹑冰水管路必须保温﹔
    5﹑接电源时请确定电源足以承担冷水机组最大负荷﹔
6﹑机组电源﹐必须单独控制﹔
7﹑必须接地线﹐以确保安全。
三﹑操作說明
启动机组前﹐应检查冰水管路阀门是否打开，开机前，先打开电箱内空开，然后按开机键，温控上电，设定所需温度后，按水泵键，再按压缩机制冷键，机组开始运行。

3.1 面板示意图
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  PV显示器：显示测量温度或根据控制器状态显示各类提示符；

SV显示器：显示设定温度或根据控制器状态显示定时时间，各类参数；

报警指示灯：有报警输出时亮；

加热指示灯：当有加热输出时亮 ；         

5.  制冷指示灯：制冷输出时亮,压缩机延时保护时闪烁；            

6.  循环指示灯：当有循环输出时亮；

7.  允许制冷指示灯：制冷允许时亮；

8.  允许加热指示灯：加热允许时亮，自整定时闪烁；    

按键说明：

POWER（电源键）：当接通电源后，按此键可用于启动和停止控制器。

COLD（允许制冷键）：用于制冷允许功能；

CYCLE（循环键）：用于启动循环泵工作；

SET（设定键）：用于设定值的修改，功能的调出，程序标定；

    （减小键）：用于设定值、各参数的修改；

    （增加键）：用于设定值、控制参数的修改和运行时间的查询；

3.2接线

  
4. 操作

(设定值改变方式：按SET键,当PV区显示SP代码时，SV区显示温度设定值，通过增加键、减少键和移位键设定所需要的设定温度，再按SET键，回到标准显示模式。

(POWER键功能：接通电源上电后，控制器处在无显示状态，按POWER键，PV区显示“8888”4秒后，控制器进入运行状态，此时运行指示灯亮且SV区显示当前测量温度；按POWER键，关控制器，若再按POWER键，开控制器，重新开始工作。

(制冷功能：当控制器工作在标准模式时，按COLD键，允许制冷指示灯亮，表示允许制冷；（1）当加热允许关闭时，且当测量温度>=(SP+CL) ℃时，且压缩机保护时间>=cT分钟时，打开制冷压缩机，此时制冷指示灯亮，指示制冷有输出；当测量温度<=(SP-CL) ℃时,关压缩机。（2）当加热允许打开时，测量温度大于SP-DL时，开制冷制冷；当测量温度小于SP-DL时，关压缩机制冷。

( 循环泵启动功能：按CYCLE键循环泵即可工作，此时循环泵指示灯亮，表示循环泵控制有输出。

(加热功能：当加热比列带参数P不为0时，加热允许指示灯亮，表示允许加热，加热根据设定温度来进行PID的自动加热输出。

(自整定功能：在允许加热的条件下，如果控温效果不理想，则请起动自整定，按减少键4秒以上，可启动自整定功能，此时自整定指示灯闪烁，指示工作在自整定状态，自整定自动结束后，可得出最佳的PID参数。按减少键4秒以上可退出自整定。

5．参数设定

在标准状态下长按SET键4秒，PV区显示LK代码，利用移位键、增加键和减少键，调SV区的值为3,再点按SET键，控制器方可进入内部参数设定；在内部参数设定中，若长按SET键4秒，方退出内部参数设定。

全部功能参数菜单如下：

	提示符
	名称
	设定范围
	说明
	初始值

	AP
	压缩机保护
	0.0～rH(℃)
	压缩机起动时，当测量温度>AP℃，关压缩机，关加热，报警（第一次启动允许制冷时不起作用）
	40.0

	AL
	 上下限报警
	0.0～rH(℃)
	当测量温度>=SP+AL时，或者测量温度小于SP-AL时，关加热，报警灯亮，蜂鸣器响；上电时第一次不检测。
	3.0

	CL               
	 制冷回差
	0.0～rH(℃)
	当加热允许关闭时，且当测量温度>=(SP+CL) ℃时，且压缩机保护时间>=cT分钟时，开压缩机。当测量温度<=(SP-CL) ℃时,关压缩机。
	2.0

	DL       
	低温报警
	0.0～rH(℃)
	允许加热时，当测量温度<=SP-DL时，关压缩机，当测量温度>=SP-DL时，开压缩机。
	10.0

	Ct
	压缩机启动

延时
	0～3600（秒）
	相邻两次启动压缩机所需要延时的时间，Ct=0取消压缩机功能,两次启动压缩机时间>=cT
	180

	P
	比例带
	0～满量程
	比例作用调节，P越大比例作用越小，系统增益越低，P=0,不允许加热输出。
	 15.0

	I
	积分时间


	20～3600秒
	积分作用时间常数，I越大，积分作用越弱，I=0，d=0为时间比例控制。
	400

	D
	微分时间


	0～3600秒
	微分作用时间常数，d越大，微分作用越强，并可克服超调，I=0，d=0为时间比例控制。
	400

	Ar
	过冲抑制


	0～100%
	在两位PID工作时，Ar确定为：1.5～2倍的(稳态输出占空比)。在时间比例工作时，Ar确定为:(需要修正的)/(比例范围P)。
	70

	T
	加热周期
	1～100S
	固态，可控硅输出一般为2～3秒，继电器一般20秒以上
	3

	Pb
	零位调整
	-10.0～10.0(℃)
	实际测量温度值(水银温度计读数)=当前显示值+Pb
	0.0

	PK
	斜率调整
	-1000～1000
	当实际温度出现偏差时，可调整该参数值纠正。PK=4000×(水银温度计读数值-当前温度测量值)/当前温度测量值。
	0

	rL
	量程下限
	-199.9～199.9（℃)
	温度测量的下限值
	-150.0

	rH
	量程上限
	-199.9～199.9（℃)
	温度测量的上限值
	100.0


警告﹕该机组参数已设定﹐请勿自行调整﹐如有特殊要求请与我公司售后服务部联系，否则因此引起的后果将不在保修范围内。

四﹑故障排除
    当机组出现故障时﹐应观察异常现象指示﹐找出故障现象﹐然后断开总电源开关﹐根据下列步骤进行检查﹕
    (1)﹑当出现压缩机高压异常时﹐应检查﹕
        a. 冷却风机是否故障﹔
        b﹑翅片是否清洁；

确认无误后﹐就按复位键进行复位﹐5分钟后再开机﹔
    (2)﹑当出现压缩机低压异常时﹐应检查机组管路有无泄漏和阻塞现象﹐排除故障后进行复位﹐过5分钟再开机﹔
    (3)﹑显示温度过低时﹐应检查冰水管阀门是否打开和冰水是否正常循环无误﹐过5分钟再开机﹔
    (4)﹑当出现油压过低时﹐应通过窗口看机油是否充足﹐不足就加入﹔
    (5)﹑当出现压缩机过载时﹐应检查﹕
        a﹑电磁开关﹐有无老化﹑断路和接触不良等现象﹔
        b﹑用高阻计检查压缩机的绝源电阻是否正常﹔
        c﹑用万能表检测压缩机的线圈电阻产否平衡﹐如有异常﹐务必更换压缩机
(注意﹕压缩机在此情况下﹐没有找出故障原因﹐不能盲目开机)﹔
(6)﹑当出现水泵过载时﹐检查方法同(5)。
五﹑保养
    1﹑高压计如果超过23kg/cm2时﹐应检查翅片﹐并清洗冷却系统﹔
    2﹑机组长期停止使用﹐应开闭总电源开关。
六﹑注意事项
 本公司的产品在一年内免费维修。有以下情形者﹐将不予保修﹕
    1﹑自行拆卸机组者﹔
    2﹑自行调整压力控制器﹑温度控制器和计算机控制板数据﹐自行加冷冻油和制冷剂造成机组损坏的﹔
    3﹑自行更换电器组件和改变控制线路以及制冷系统的冷媒管路造成设备和配件损坏.
    4﹑由客户自行运输或安装不当造成机组设备和配件损坏的﹔
    5﹑由于贵公司热力负荷超出机组负荷而造成机组损坏的。
向下键，长按4秒钟以上，机组进行PID自整定
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